mini mini  WELDER   本体装配指南  (带电极)

特征：

      (1)本系列是以薄板，热电偶，细线等焊接为目标的焊接机.

      (2)因为小型,轻便能使用世界中的一般电源,所以不分工作环境.

      (3)控制部被全部电子化,连续不断的输出功率,拥有较高的信赖度.

附带输出转换机能：强45W.S  弱22.5W.S（变换能力1/2）

UH-1011板材用电极装配（带电极）

不锈钢，镍等薄板的焊接

焊接能力

UN系列是以薄板，细线焊接为目标的焊接机。在微细的精密加工和针金细工等领域被广范围使用。结合以下例子，请做焊接能力的观察，以下图表表示的是大概的焊接值，不同金属以及焊接范围靠近界限值的时候需要确认实验。

类别：

容量(W.S)   

输入电源        专用AC接头

焊接方式        静电蓄势式

焊接时间(ms)

焊接速度

最大定格输入（VA）

充电电压表示

设定充电电压表示

充电完成灯       LED灯 绿色

正在充电灯       LED灯 红色

控制方式         数字

外观尺寸          不含橡胶脚，把手

涂漆色          白    绿

重  量(Kg)

作业温度、作业湿度      常温常湿

附属品                     板材用电极小笔

          遥控脚踏开关

          AC接头

*1充电电压100V~300V

*2 DC16V 4A 相称附属品 使用AC接头

  输入电源AC100V~240V  对应周波数50/60Hz

*3 充电电压300V的时候7回/分

*4 十位数 百位数  一位数省略

机种焊接容量

不锈钢

镍铬合金

铁.铁合金

镍

钨

磷青铜

铝

铜

同箱配件：板材用电极小笔，AC接头，遥控脚踏开关.

注意:因诸多事情，也有不预告装配变更的时候.
